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Advanced Manufacturing Robotica avanzata

Solutions

2. Costruzione additiva e
tecnologie Laser

2. Additive Manufacturing

Simulation 3. Progettazione avanzata
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Horizontal - Vertical
Integration

Augmented Reality
Industrial Internet, 0T
Cloud

Cyber Security

Materiali avanzati
Nanotecnologie

Sensoristica
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Big Data and Analytics



disegnarlo

CONSEGUENZE
= Non e una tecnologia matura
= Vedo che cosa fanno gli altri

= Al limite compro una macchina e mi
faccio la mia esperienza



2) Non ha le stesse proprieta
dei materiali convenzionali

= E vero, ha proprieta superiori

Cost

OUTLINE

Conventional
manufacturing

Additive
manufacturing

Complexity




CENTRO DI RICERCA
INTERDIPARTIMENTALE INDUSTRIALE

MECCANICA AVANZATA E MATERIALI

Ma oltre a questo:

= 1) | componenti pesano la meta o
anche molto meno, perché sono cavi

= 2) Posso recuperare spazio

= 3) Posso ottenere geometrie
«impossibili»

= 4) Posso aumentare lo scambio
termico, velocizzando i cicli

= 4) Non devo fare stampi

= 5) E’ pronto subito
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residue, cosa sono?

4) Come decido che devo fare
riprese di macchina utensile?

5) Come organizzo una produzione
di piccola o media serie?

6) Come faccio certificazione della
qualita?



Quelle forme cosi strane, chi le disegna? Perché sono cosi? A/] Nl
INTERDIPARTIMENTALE INDUSTRIALE

MECCANICA AVANZATA E MATERIALI

COME SI OTTIENE LA
FORMA OTTIMALE

= 1) Disegno (3D solido
grezzo)

= 2) Analisi agli elementi finiti
con codice strutturale

= 3) eliminazione degli
elementi a basso livello di
sollecitazione

= 4) Attivazione di un
ottimizzatore topologico

= 5) Ridisegno
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con i sistemi presenti sul mercato .

Occorre trovare
sperimentalmente
delle proprieta
equivalenti della
struttura alveolare







ricominciare daccapo, buttando
agiorni di lavoro

2) Le tensioni residue possono

distorcere il pezzo creando SOLUZIONI

imprecisione dimensionale « Simulazioni FEM avanzate di processo-
prodotto, in grado di prevedere le TR, sono
in corso di rapido sviluppo

» Sviluppo di supporti ottimali

» Sviluppare regole di posizionamento pezzo



scostamenti rispetto al pezzo
ideale

* Modifica automatica della
geometria del modello

e Costruzione del secondo
pezzo «perfetto»

QUESTE PROCEDURE
DEVONO ESSERE RESE
AUTOMATICHE
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(flussaggio con polveri
microabrasive)

OGGI SONO TUTTE AUTOMAZIONE DA SVILUPPARE

OPERAZIONI MANUALI  Procedure robotizzate automatiche di
estrazione, taglio, manipolazione,
lucidatura.

e La modellazione solida del
componente consente la completa
automazione del processo 1



RICERCA SUI
MATERIALI

SOFTWARE DI
SUPPORTO ALLA
PROGETTAZIONE E
FABBRICAZIONE

TECNICHE DI
AUTOMAZIONE

TECNICHE DI
CONTROLLO

< FORMAZIONE
TECNICA




materiali sostenibili
da fonte rinnovabile

Customizzazione di

protesi impiantabili Componenti a Intearazione di
(articolari, valvolari, di graduazione continua yegraz :
vasi) e sviluppo di di materiale circuiteria elettrica
nuove tecniche
chirurgiche
Trasmissione Integrazione di
Microsculturazione criptata di dati Sensori
di superfici



